Rohrkabelschuhe mit Doppelloch
Winkelrohrkabelschuhe

Lieferprogramm

Aztronic Electronic \ér’rnebs GmbH
HohenburgstraBe 5, 81673 Munchen
Tel.: (089) 431 096 73k 431 096 75



Kat no

2 ccC-
mm % maB

KRF 70-12x2-40

KRF 95-12x2-40
KRF 120-12x2-40
KRF 150-12x2-40
KRF 185-12x2-40
KRF 240-12x2-40
KRF 300-12x2-40

*Elpress Firmensymbol, das in der Kennzeichnung finden ist.

Technische Daten:
0 99,9% Kupfer
O elektrolytisch verzinnt

Inspektionsloch
O fur feindréhtige und mehrdrahtige
Cu-Leiter (RF und RM)

Rohrkabelschuhe mit zwei Lochern 70 - 300 mm?

mm
w

25
29
32
36
39
44
47

Werkzeugtabelle, siehe Seite 4.19-20.
Viele andere Mehrlochtypen werden hergestellt. Fir Einzelheiten, mit Elpress in Verbindung trete e

*Elpress Firmensymbol, das in der Kennzeichnung zu finden ist. Werkzeugtabelle, siehe Seite 4.19-20.
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kg/
100

9.8
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St/
Verp

25
25
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10
10
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Halskenn-
zeichnung
(Kennzahl)

17
20
22
25
27
30
32

Cu-Verbindungen 0,5 - 1000 mm?

Plattenkenn-

zeichnung

H%d-'*
70 12F
95 12F
120 12F
150 12F
185 12F
240 12F
300 12F
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Kat no
mm?2

KR 10

KRF 16

KRF 25

KRF 35

KRF 50

KRF 70

KRF 95

KRF 120

-6-45GR
-8-45GR

-6-45GR
-8-45GR
-6-45GR
-8-45GR
-10-45GR
-6-45GR
-8-45GR
-10-45GR
-8-45GR
-10-45GR
-12-45GR
-8-45GR
-10-45GR
-12-45GR

-10-45GR
-12-45GR
-16-45GR
-10-45GR
-12-45GR
-16-45GR

Technische Daten:

0 99,9% Kupfer
O elektrolytisch verzinnt

O Inspektionsloch
O fur feindrahtige und mehrdréhtige

Cu-Leiter (RF und RM)

Winkelrohrkabelschuhe 45° Grad 10 - 120 mm?

Plattenkenn-

Cu-Leiter

RF + RM

mm
w

13,0
13,5

13,0
13,8

17,0

*Elpress Firmensymbol, das in der Kennzeichnung zu finden ist.

Werkzeugtabelle, siehe Seite 4.19-20.

6,5
8,5

6,5
8,5
6,5
8,5
11,5
6,5
8.5
11,5
8,5
11,5
12,5
8,5
11,5
12,5
11,5
12,5
15,5
11,5
12,5
15.5

11,5
12,0

11,5
12,0

11,5
12,0
13,5
11,5
12,0
13,5
17.5
18,5
19,5
17.5
18,5
19,5

18,5
19,5
20,5
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19

St/
Verp

100

«

100

100

zeichnung
WA g
*

10-6 8
10-8 8
16-6F 9
16-8F 9
25-6F 11
25-8F 11
25-10F 11
35-6F 13
35-8F 13
35-10F 13
50-8F 14,5
50-10F 14,5
50-12F 14,5
70-8F 17
70-10F 17
70-12F 17
95-10F 20
95-12F 20
95-16F 20
120-10F 22
120-12F 22
120-16F 22

Cu-Verbindungen 0,5 - 1000 mm?

Note

2
2
2
2
2
2

Note:

1 Zwei Pressungen sind erforderlich.

2 Zwei Pressungen sind erforderlich bei Verwendung des V1300-systems fur die KRD Typen von 185-400 mm? und bei
Verwendung des V500 bzw. T2600 Systems fur alle Typen von 70-120 mm?.

4.8



Cu-Verbindungen 0,5 - 1000 mm?

Technische Daten:
O 99,9% Kupfer
Q elektrolytisch verzinnt
O Inspektionsloch; KRT-Types ohne Loch (=NS)
O fur feindrahtige und mehrdrahtige
Cu-Leiter (RF + RM)

Winkelrohrkabelschuhe 90° Grad 10 - 120 mm?

Kat nr mm St/ Plattenkenn-
mm? L= 90°  Culeter W d N N, A Verp zeichnung Note

- %

KRT 10 -6NS-90GR RM 13,0 4,5 6.5 11,5 15 100 10 6 7
-8NS-90GR « 13,5 « 8,5 12,0 « « 10 8 7

KRT 16 -6NS-90GR « 13,0 5,4 6.5 11,5 17 100 16 6 8.5
-8NS-90GR « 13,5 « 8,5 12,0 « « 16 8 8,5
-TONS-90GR « 16,0 « 11,5 13,5 « « 16 10 8,5

KRT 25 -6NS-90GR « 14,0 7,0 6,5 11,5 20,5 100 25 6 10
-8NS-90GR « « « 8,5 12,0 « « 25 8 10
-TONS-90GR « 16,0 « 11,5 13,5 « « 25 10 10

KRT 35 -6NS-90GR « 17,0 8,5 6,5 11,5 23,5 100 508 12
-8NS-90GR « « « 8,5 12,0 « « 5010 12
-TONS-90GR « 19,0 « 11,5 13,5 « « 5012 12

KRT 50 -8NS-90GR « 22 10,0 8,5 12,0 32,5 100 50 8 14
-TONS-90GR « « « 11,5 13,5 « « 50 10 14
-12NS-90GR « « « 12,5 19,5 « « 50 12 14

KRT 70 -8NS-90GR « 23 12,0 &,5 17,5 31,5 50 70 8 16 2
-TONS-90GR « « « 11,5 18,5 « « 70 10 16 2
-12NS-90GR « « « 12,5 19,5 « « 70 12 16 2

KRT 95 -8NS-90GR « 28 13,5 8,5 17,5 32,5 50 95 8 18 2
-TONS-90GR « « « 11,5 18,5 « « 95 10 18 2
-12NS-90GR « « « 12,5 19,5 « « 95 12 18 2
-16NS-90GR « « « 15,5 20,5 « « 95 16 18 2

KRT 120 -10NS-90GR « 28 15,0 11,5 18,5 34,5 25 120 10 19 2
-12NS-90GR « « « 12,5 19,5 « « 120 12 19 2
-16NS-90GR « « « 15,5 20,5 « « 120 16 19 2

KR 10 -6-90GR RF + RM 13,0 5,0 6.5 11.5 15 100 10-6 8
-8-90GR « 13,5 « 8,5 12,0 « « 10-8 8

KRF 16 -6-90GR « 13,0 6.0 6.5 11,5 17 100 16-6F 9
-8-90GR « 13,5 « 8,5 12,0 « « 16-8F 9

KRF 25 -6-90GR « 17,0 8,0 6.5 11,5 18,5 100 25-6F 11
-8-90GR « « « 8,5 12,0 « « 25-8F 11
-10-90GR « « « 11,5 13,5 « « 25-10F 11

KRF 35 -6-90GR « 18,0 9,0 6,5 11,5 22,5 100 35-6F 13
-8-90GR « « « 8,5 12,0 « « 35-8F 13
-10-90GR « « « 11,5 13,5 « « 35-10F 13

KRF 50 -8-90GR « 21 11,0 8,5 17,5 30,5 100 50-8F 14,5
-10-90GR « « « 11,5 18,5 « « 50-10F 14,5
-12-90GR « « « 12,5 19,5 « « 50-12F 14,5

KRF 70 -8-90GR « 25 13,0 8,5 17,5 31,5 50 70-8F 17 2
-10-90GR « « « 11,5 18,5 « « 70-10F 17 2
-12-90GR « « « 12,5 19,5 « « 70-12F 17 2

KRF 95 -10-90GR « 29 150 11,5 18,5 32,5 50 95-10F 20 2
-12-90GR « « « 12,5 19,5 « « 95-12F 20 2
-16-90GR « « « 15,5 20,5 « « 95-16F 20 2

KRF 120 -10-90GR « 32 17,0 11,5 18,5 34,5 25 120-10F 22
-12-90GR « « « 12,5 19,5 « « 120-12F 22
-16-90GR « « « 15,5 20,5 « « 120-16F 22

*Elpress Firmensymbol, das in der Kennzeichnung zu finden ist. Werkzeugtabelle, siehe Seite 4.19-20.

Note:
1 Zwei Pressungen sind erforderlich.

2 Zwei Pressungen sind erforderlich bei Verwendung des V1300-systems fur die KRD Typen von 185-400 mm? und bei
Verwendung des V500 bzw. T2600 Systems fur alle Typen von 70-120 mm?.
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